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Zatacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-123/04-26
z dnia 22 stycznia 2026

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

Laboratorium Spawalnicze GAMMA-MONTEX Sp. z 0.0.

ul. Bér 112, 42-202 Czestochowa

Lp.

Metoda badawcza

Badane cechy

Dokument odniesienia

Badania wizualne

Niedoskonatosci ksztattu oraz nieciggtosci po-
wierzchniowe ztgczy spawanych.

PN-EN 13018:2016-04
PN-EN ISO 17637:2017-02

Badania penetracyjne

Nieciggtosci powierzchniowe:

— ztaczy spawanych,

— odkuwek stalowych,

— odlewow,

— rur stalowych bez szwu i spawanych
otwarte na badang powierzchnie

PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN 10228-2:2016-07
PN-EN 1371-1:2012

PN EN 10893-4:2011

Badania magnetyczne
proszkowe

Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe:
— zlaczy spawanych,

— odkuwek stalowych,

— odlewow

PN-EN ISO 9934-1:2017-02
PN-EN ISO 17638:2017-01
PN-EN ISO 10228-1:2016-07
PN-EN ISO 1369:2013-04

Badania ultradzwigkowe

Nieciggtosci ztgczy spawanych o grubosci od 2 mm

do 8 mm:

— elementdw ptaskich oraz rur o srednicach ze-
wnetrznych wiekszych niz @219,1;

— rur o $rednicach zewnetrznych od @28 do @125.

Nieciggtosci:

— ztaczy spawanych o grubosci = 8 mm,

— zlaczy spawanych o grubosci od 6 mm do 90 mm
technikg TOFD,

— zlaczy spawanych o grubosci od 6 mm do 90 mm
technikg zautomatyzowanej gtowicy mozaikowej
PA,

— wyrobow ptaskich o grubosci = 6 mm,

— odkuwek,

— odlewow,

— rur stalowych bez szwu i spawanych technikg
manualng.

Wyznaczanie grubosci w zakresie od 0,63 mm do
500 mm

PN-EN ISO 16810:2025-04
IBUS-TD 07 wer. 07/16

PN-EN ISO 17640:2019-01
PN-EN ISO 22825:2017-12
PN-EN ISO 16828:2014-06
PN-EN ISO 10863:2020-08
PN EN ISO 13588:2019-04

PN-EN 10160:2001
PN-EN 10228-3:2016-07
PN-EN 10228-4:2016-07
PN-EN 12680-1:2005
PN-EN 12680-2:2005
PN-EN 12680-3:2012

PN-EN ISO 10893-8:2011
Zatgcznik A

PN-EN ISO 10893-8:
2011/A1:2020-12

PN-EN 1SO 10893-10:2011
Zatgcznik B

PN-EN ISO 10893-10:
2011/A1:2021-01

PN-EN ISO 16809:2025-12

Badania
radiograficzne

Nieciggtosci technikg promieniowania X i gamma z
btona:

— ztgczy spawanych o grubosci do 100 mm,

— odlewow o grubosci do 100 mm

PN-EN ISO 5579:2014-02
PN-EN ISO 17636-1:2023-02
PN-EN ISO 12681-1:2018-01
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Lp.| Metoda badawcza Badane cechy Dokument odniesienia
Ocena szczelnosci badanych obiektow poprzez PN-EN 1593:2004
6. |Badania szczelnosci wska-zanie, lokalizacje przecieku metodg pecherzy- |PN-EN 1779:2002

kowg PN-EN 1779:2002/A1:2006

PN-EN ISO 6507-1:2024-04

Pomiar twardosci sposobem: PN-EN 1SO 9015-1:2011

7 Zngﬁlry twardosci : I\_/;cek:;sa w zakresie obcigzen: HV5, HV10, HV30, PN EN ISO 16859-12015-12
' . . ASTM A1038
— UCI w zakresie obcigzen: HV10 DIN 50159-1:2022-06
Makrostruktura i mikrostruktura ztgczy spawanych. |PN-EN ISO 17639:2022-07
Badania mikroskopowe:
8 Badania — okreslanie wielko$¢ ziarna, PN-EN ISO 643:2025-02
" |metalograficzne — okreslanie gtebokosci odweglania, PN-EN ISO 3887:2024-04
— odwzorowanie struktury materiatu technikg replik |Procedura nr 01/23/Ml z dnia
01.06.2023
] o . Poqa_tnoéc': do _odkszta’rcer’] i/I_ub obepnoéé niezgod- PN-EN ISO 7438:2021-04
9. |Préba zginania metali  |nosci spawalniczych na powierzchni ztgcza lub w

jego poblizu PN-EN ISO 5173:2023-06

10.

Rozcigganie w zakresie do 1000 kN w temperaturze
pokojowej z wyznaczeniem:

Préba rozciggania — umownej granicy plastycznosci,

metali — wytrzymatosci na rozcigganie,

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
Metoda B

PN-EN ISO 4136:2022-12
PN-EN ISO 5178:2019-04

— wydtuzenia wzglednego, PN-EN ISO 9018:2016-01
— przewezenia wzglednego

11.

Praca tamania KV2, KUz w zakresie temperatur:

Proba udarnosci ~ otoczenia, PN-EN 1SO 9016:2022-09

metali ~ obnizonej do -78°C, PN-EN ISO 148-1:2017-02
— temperatury ciektego azotu.

Poczgtkowa energia miota: 450 J

Niezgodnosci spawalnicze, ich wielkosci i roztozenie

12.|Préba tamania metali na powierzchni przetomu wewnetrznego ztgcza spa- |PN EN ISO 9017:2018-03
wanego
13 Pomiar zawartosci Pomiar zawartosci ferrytu w zakresie: _
“|ferrytu _ 0d 0 do 140 EN PN-EN ISO 8249:2018-11

14.

Oznaczanie zawartosci pierwiastkow w zakresie:
Wegiel C 0,02 — 0,5%
Krzem Si 0,05 - 2,8%
Mangan Mn 0,06 — 2,4%
Chrom Cr 0,02 — 28,0%
Molibden Mo 0,01 — 2,8%
Nikiel Ni 0,05 — 24,0%
Miedz Cu 0,03 — 0,45%
Niob Nb 0,04 - 0,15%
Tytan Ti 0,004 — 1,1%
Wanad V 0,05 — 0,4%

Badania chemiczne.
Metoda spektrometrii
emisyjnej ze
wzbudzeniem iskrowym

Procedura 01/23/PMI rew.
00 z dnia 20.06.2023

Nadzér nad swiadectwem uznania laboratorium

1.

Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadzenia oceny
laboratorium przez UDT.

Przedtuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry powinien by¢
ztozony nie pOzniej niz 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej oceny laboratorium
przez UDT.

. W przypadku nieprzediuzenia waznosci $wiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane

z rejestru uznanych laboratoriéw.

W przypadku nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywania przez
laboratorium badan w sposob niewtasciwy, majgcy negatywny wptyw na bezpieczng eksploatacje urzgdzen
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technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ swiadectwo uznania laboratorium. Informacja o zawieszeniu
Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych laboratoriow.

. Prezes UDT, zawieszajgc swiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien stano-
wigcych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa Swiadectwo uznania
laboratorium.

. UDT moze przeprowadzaé niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu wykonywania
badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzaé lub zlecaé przeprowadzenie badan
majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane laboratorium.

. Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriow, ktorych dziatalnosé
objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzorowanym przez Prezesa
UDT.

. UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami, ktérych
wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatacji urzadzen.
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